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低炭素社会に向けて  問題の設定  

ロ ディーゼル燃費：ガソリン比で10％低減   

ロ バイオディーゼル燃料：カーボンニュートラル対象   

□ 日本も産油国：  

廃食油（脂肪酸＊グリセリン）  

†メチルアルコール＋水酸化カリウム  

＝ BDF（メチルエステル）＋グリセリン  

ロ 混合燃料： 軽油（DF）lハーィオディーセール燃料（BDF）  

混合比は変動   

口 燃焼最適化：混合比に適応した制御   

□ 本研究：混合比を燃焼特性から識別  

ディーゼルエンジンの電子制御システム  バイオディーゼル燃料（BDF）  

ガソリンエンジンの制御技儒が活用されつつある  

油の種類  着火点（Oc）  引火点（Oc  発熱量（kcal／2）   

ガソル   8400   

軽油   9200   

BDF   8080   照パ ⊆琴鱒寧型型型▲＿＿檻小史 叩  

□排ガス再循環制御ヤ  
＊BDFは燃焼速度が高い   

□排ガス浄化制御  

基本は燃焼を最適にすること  
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計測条件と特徴抽出の♯眼点  実験システム／センサ取付け  

条件1識別はアイドル回転時とする   

条件2 計測は簡内圧力を用いる   

ロ糖火点・引火点が高い⇒圧力ピーク位置が遅れる   

ロ燃焼速度が高い  ⇒圧力勾配が大きい   

ロ発熱tが低い  ⇒圧力ピーク価が低い  

始動用クローブラヴの一つをセンサと交換  

供試ディーゼルエンジン  計測システムの立上げ①  

◇4気筒ディーゼルエンジン  
◇
妄
動
ア
ン
プ
 
 

直列4気筒 2200cc   

燃料噴射 BTDC20b   

アイドル回転数 600rpm  

◇簡内圧カセンサ  ◇データステーション  

データステーションで連続100燃焼の計測  

簡内圧カセンサ  計測システムの立上げ②  
◇DSOZ50＿スループットディスクアプリケーション  

□Kistle「社製筒内圧カセンサ  ロホールタ試作  

戸  
◇データ収集用P〔  

◇処理結果出力（⊂SVファイル〉  

√  

試供デイーゼルエンジン用にホールタ試作  計測ソフトの立上げとCSVファイルの確認   
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計測システムの立上げ③  簡内圧力計測①  
◇a；〔】；行を追加後（mファイル）  

－1ァ十－  
センサ出力  センサ出力積分値  こbでピーク値取得  

C＄Vファイルからmファイルに変換  軽油：BDF＝0：100 連続100燃焼  

計測システムの立上げ④  簡内圧力計測②  
◇ピーク値取得プログラム  

◇100燃焼分ピーク個一覧表  

◇pm∂ゝコマンド出力結果   センサ出力  センサ出力積分値  

MatI油を用いた処理の確認  軽油：BDF＝0：100 連続100燃焼  

計測システムの立上げ⑥  特徴抽出  

◇簡内圧カピーク値  

筒
内
圧
力
 
M
 
 

拙   租）  幽   頒〉  
データ数  

①圧力ピーク位置 ②圧力勾配   ◇プログラムリスト  

Ma掴bを用いたピーク借換出ソフトの作成   
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混合BDF識別の結果①  まとめ   

ディーゼルエンジンを用いて、DF／BDF混合燃料  
の醜別を拭みた。  
□筒内圧カセンサをクローブラグと置換  
口簡内圧力の特徴抽出  
（彰圧力ピーク位正、②圧力勾配、③圧力ピーク価   

を試行したところ、   
③圧力ピーク価が最も良い結果であった。  
今後、  
統計処理により分離度を高めていく。   

圧力ピーク位置  

t l  

混合BDF識別の結果②  
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軽油混合率  

混合BDF識別の結果③  

圧力ピーク値  

100  

軽油混合率  
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